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Wstep

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszego opracowania S wymagania dotycze wykonania i odbioru
robét zwhzanych z budowa wiat na stacjach éeacz, Rewal i Niechorze . Niniejsza
specyfikacja dotyczy e&ci 02 Roboty konstrukcyjne.

1.2 Zakres stosowania ST.

Specyfikacje techniczne (ST3 dokumentem kontraktowym oboyzujacym przy realizacji
przedsgwziccia ,Rewitalizacja zabytkowej linii nadmorskiej ledblwaskotorowe;j
w gm. Rewal — Remont budynkow i budowli wraz z zggmlarowaniem”.

1.3  Zakres robot obgtych ST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnai mapce na celu
wykonanie na warsztacie prefabrykowanych elemenkénstrukcji wiat peronowych na
stacjach Trgsacz, Rewal i Niechorze.

1.3.1 Wykonanie stupa stalowego wraz z ryglem pegznym i 4cznikami.

1.3.2. Wykonanie kratowe] ptatwi kalenicowej.

2. Materiaty

2.1 Elementy stalowe

Odbior stali

Odbior stali na warsztacie powiniendgokonany na podstawie atestu, w ktory powinief by
zaopatrzony kady element lub partia materiatu. Atest powinien eae¢:

- znak wytworcy

- profil

— gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

— znak obrobki cieplnej.
Sktadowanie
Elementy stalowe natg skladow& pod zadaszeniem chraoym przed niekorzystnym
wptywem warunkéw atmosferycznych.
Powierzchnia sktadowania powinna¢hytwardzona i zabezpieczona przed gromadzeniem si
wod opadowych.

W przypadku skiadowania poziomego, pierwvswarstwe rur naley utozy¢ na podkiadach
drewnianych.

Kazda nastpna warstwe, uktad& na przektadkach drewnianych.

Wykonawca jest zobowkany uktadd materiaty wedlug poszczegolnych grup, wigkio
gatunkéw w sposob zapewrdey stateczn&@ oraz umaliwiajacy dostp do poszczegolnych
stosow.

Gtéwne przekroje i rodzaj staliytej do projektu:
Rura stalowa 82,5/8mm ze stali R44-2 (stupy);

Rura kwadratowa 60x60x5mm ze stali R44-2 (ryglerpegzne, rygle poprzeczne, podkiadki
i stupki do mocowania konstrukcji drewnianej);
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Blacha grubéci 22mm ze stali St3SX (ptyta. podstawy);
Pret @ 24mm ze stali A — Il wg PN-82 /H -93215 (kgdw

2.2  Materialy spawalnicze

Materiaty dodatkowe w procesie spawania maléobiera o:
Sktadzie chemicznym zlilbnym do materiatu podstawowego;
Wyzszej granicy plastyczioi od materiatu podstawowego;
Udarndci w najnizszej temperaturze pracyekiszej ni 47J;

Odpowiedniej zawartei wodoru odpowiednio do rodzaju stali, najan, wilgotnasci
otoczenia;

Odpowiedniej zawartei krzemu w celu zwzania czadu;

Materiaty powinny mié posiadéd uznanie towarzystwa inspekcyjnego lubngtsvowego
dozoru technicznego odbieseggo prace spawalnicze i odpowiedni atest zgodny
Z wymogami tego towarzystwa;

2.3 Gaz ostonowy —wg PN-EN ISO 14175:2008
2.4 Drewno konstrukcyjne

Do produkcji elementéw klejonych warstwowo powinnby¢ stosowane drewno
konstrukcyjne swierkowe KkI.C35 o wigciwosciach mechanicznych odpowiageych
wymaganiom normy PN-EN 386:2002.

Wilgotnos¢ drewna konstrukcyjnego przeznaczonego do wykonal@genentow klejonych
warstwowo powinna wynosil2+2%.

Elementy drewniane powinny b&yuodpornione na dziatanie korozji biologiczne] —
zabezpieczone metagowierzchniow, przy wyciu srodkdw dopuszczonych do obrotu

| stosowania na terenie U.E.

Elementy konstrukcji z drewna powinny dyzabezpieczone przed dlugotrwatym
zawilgoceniem we wszystkich stadiach ich wykonania.

Ksztalt elementéw musi Byzgodny z dokumentagjprojektows. Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe elementow powinny bygodne z wymaganiami PN-EN 390.

2.5 taczniki

taczniki stalowe naley zabezpieczyprzed korozj przez cynkowanie zanurzeniowe.
Powinny mi€ odporng¢ ogniowa 30 min.
taczniki w weztach kratownicy wykonanalezy metod, obrobki cyfrowe).

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowzany do wywania sprztu, zgodnego z ST.G. — ,Wymagania
0golne”. Sprzt bedacy whlasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania robot ma by
utrzymany w dobrym stanie i gotows do pracy, spetntanormy ochronyrodowiska oraz
przepisy dotycgce jego aytkowania.

Sprzt uzywany przez Wykonawc powinien uzyské& akceptag przedstawiciela
Zamawiajcego i odpowiada pod wzgédem typow i ilédci wskazaniom w PZJ lub
w projekcie organizaciji robot.

Przewidywany sprg do obrobki elementow stalowych:

Walcarka/ggtarka o odpowiednim promieniuggia;

Urzadzenia spawalnicze np. metofIAG (135) wg PN-EN 287-1:2007;
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Urzadzenie do cicia rur (np. pita tesmowa, plazma);

Frezarka;

Szlifierka katowa;

Wiertarka;

Urzadzenie do przewozu materialdw na terenie warszptuwvozek widtowy.

Elementy drewniane magby¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przy pomocy
dowolnego typu spegu.

4. Transport

Ogolne zasady transportu podano w ST.G. — ,Wymagagdlne”.

Wykonawca ma obowkek zorganizowanie transportu z uwglglieniem wymogow
bezpieczéstwa zarbwno w okbie pasa robot jak i poza nim.

Srodki transportowe powinny spehdiaodpowiednie wymagania w zakresie parametry
charakteryzujcych pojazdy, w szczegolem w odniesieniu do gabarytow i ohgenia na osi.
Wszystkie skutki prawne i finansowe wynike¢ z niedotrzymania ww. warunkéw ofpja
Wykonawe. Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie taki@glodkow transportu,
ktore nie wptyn niekorzystnie na jakégé dostarczonych i wywimnych materiatow.

4.1 Elementy stalowe

Transport elementdéw stalowych zaréwno do warsz#ktiina budow powinien odbywa sie
srodkami transportu dostosowanymi do rozmiarOw wgreh w sposOb zabezpieczey je
przed uszkodzeniem. Elementy stalowe halprzewozé w pozycji poziomej, utdonej
wzdtuz srodka transportu. Przy wielowarstwowym ukladaniuteniatow gérna warstwa nie
moze przewysza& scian srodka transportu. Zalecagsaby transport odbywat eikrytymi
srodkami transportu.

4.2 Elementy drewniane

Elementy konstrukcyjne z drewna klejonego mdyy¢ przewaone dowolnymisrodkami
transportu pod warunkiem zabezpieczenia ich prze#saatceniem i uszkodzeniem
mechanicznym oraz przed dziataniem czynnikéw atergsfznych.

5. Ogodlne zasady wykonywania robot

Ogolne wymagania dotyaeze robot podano w ST.G. — ,\Wymagania ogolne”.

Wykonawca zobowzany jest do przedstawienia przedstawicielowi Zammeego do
akceptacji zarys metodologii robo6t, projekt orgawcjz i harmonogram uwzgtiniajcy
wszystkie warunki w jakichdala wykonywane roboty montawe i malarskie.

Zarys metodologii robét powinien bysporadzony zgodnie z odpowiednimi normami
I zawier& wszystkie niezkédne elementy wysgpujace w niniejszej specyfikacji. Zastosowane
w dokumentacji rozwizania techniczne i przye materiaty musgposiada aktualne atesty.

5.1 Konstrukcje stalowe

5.1.1 Stup stalowy

Stup stalowy naley wykona z 4 rur @82,5 t=8mm wyglych odpowiednim promieniem
zgodnie z projektem a naphie zespawanych.

Gigcie rur naley wykona na zimno walcarkprzy gkciu swobodnym.
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Do dolnej czsci stupa nalgy przyspawéa baz (podstaw) stupa, obejmyaczace gatzie
stupa, rygiel poziomy oraz stalowe elementy praezone do zamocowania konstrukcji
dachowej.

Wszystkie elementy natg z sola taczy¢ przez spawanie.

5.1.2 Spawanie elementéw stalowych

Spawanie mog wykonywa jedynie osoby posiadgie odpowiednie uprawnienia
wg PN-EN 287-1:2007;
Nalezy uzywat zarO6wno materialtdw podstawowych jaki i dodatkowydgodnych
Z obowhzujacymi normami oraz atestami;
Spawy naley wykonywa® zgodnie z dokumentacprojektows;
Wykonawca powinien wykoralnstrukcg Technologicznego Spawania Wytworcy (WPS)
uwzgkdniajca :

— opis przygotowania elementéw spawanych ( ukosowamizepianie,

mocowanie, czyszczenie)

— parametry spawania,;

— rodzaj zhcza,

— rodzaj materiatu podstawowego;

- klasyfikacje i rodzaj spoiwa,;

- rodzaj gazéw ostonowych oraz iclegkos¢ przeptywu;

— metod oraz technik spawania;

— pozycg spawania,

5.1.3 Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw wiath

Wszystkie elementy stalowe najezabezpieczy antykorozyjnie. Zaleca hanoszenie farby
przy wyciu pistoletu natryskowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne ama wykong np. za pomagzestawu malarskiego Tikkurila
warstwami gr. 50-60 mikrometréw, po uprzednim p@géniu elementow stalowych do
Sa=2,5 oraz wykonaniem gruntowania povatdlemacoat HB Primer.

Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia cgyist8t 3 wg PN - ISO 8501-1;
powierzchnia sucha, pozbawiona zanieczyszceszczu i kurzu.

Powierzchnia stalowa uprzednio zagruntowanaafdimacoat, po obrobce mechanicznej i
termicznej oczyszczona do stopnia 1 wg ZN-89/101Miéjsca przekorodowr uszkodzé
mechanicznych i termicznych oraz miejsca o abnej przyczepniei powtoki do podiaa
oczyszczone do metalu do stopnia cz§a@tdSt 2 wg PN - ISO; powierzchnia sucha,
pozbawiona zanieczyszazedtuszczu i kurzu.

5.1.4 Czyszczenie strumieniowaerne

Podczas czyszczenia stanowisko pracy powinrodzpakowane tablicami informacyjno-
ostrzegawczymi oraz tak zorganizowane, aby nie powa zagreen dla bezpieczestwa

i zdrowia pracownikdw oraz oséb postronnych.

Powierzchnia stalowa powinna®gczyszczona do stopnia czystoSt3 wg PN —ISO 8501-
Zastosowanécierniwo powinno b§ zgodne z Rozposdzeniem Ministra Gospodarki, Pracy
| Polityki Spotecznej z dnia 14 stycznia 2004 rsprawie bezpiecastwa i higieny pracy
przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowymatryskiwaniu cieplnym
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5.1.5 Roboty malarskie

Roboty malarskie nie powinny byprowadzone:

— podczas opadow atmosferycznych,

- w temperaturze pomej +5°C, z dodatkowym zastrzaniem, aby w
ciagu doby nie nagpowat spadek temperatury paej 0°C,

- w temperaturze powgj] 25°C, z dodatkowym zastumniem, aby
temperatura podi@ nie byta wysza nk 20°C (np. w miejscach bardzo
nastonecznionych),

- w przypadku wysipienia opadow w trakcie prowadzenia robot
malarskich powierzchnigwiezo pomalowane (nie wyschgte) naley
ostonk.

Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny snche pozbawione zanieczyszgze
tluszczu i kurzu.

Prace malarskie na podkch stalowych prowadzinalezy przy wilgotngci wzglednej
powietrza nie wgkszej nz 80%.

5.2  Konstrukcja drewniana prefabrykowana

Wiazar powinien by wykonywany zgodnie z projektem.

taczenie elementow wkara przy pomocy typowychdznikdéw do drewna— oku
stalowych BMF systemu SIMPSON STRONG TiE lub podaiim

Dopuszczalne odchytki wymiaroweaigarow powinny by zgodne z PN-EN-390.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakdci rob6t polega na sprawdzeniu zgostiovykonanych rob6t z dokumentacj
projektowa , specyfikag techniczi 1 poleceniami przedstawiciela Zamawizggo.
Po wykonaniu rob6t naly wizualnie sprawdZi czy zakres wykonanych robét jest
zadawalajcy. Wyniki przeprowadzonych kontroli naleuzna& za wigciwe, jezeli wszystkie
wymagania dla danego etapu robdét zostaly spetnideeli ktorekolwiek z wymaga nie
zostalo spetnione nalg dany etap robot popradvi po wykonaniu poprawek przeprowaélzi
badania ponownie.

Wszystkie elementy robot, ktdére wyiga odstpstwa od niniejszej specyfikacji zossan
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

Wykonanie robo6t sprawdza i potwierdza przedstawicéenawiajcego wpisem do dziennika
budowy.

6.1  Kontrola podczas gicia rur.

Kontrola obejmuje sprawdzenie czy:

- plastycznéc rury jest odpowiednia;

- na powierzchni rury wyspuja zgniecenia spowodowane zaciskiem i prowagnic
- rura podczas gcia nie zostata rozerwana lub czy nigdg,;

- powstaty garby;

- powstaly fatldy na wewgtrznej stronie rury;
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6.2  Odbiér spawanych spoin

Odbiér spoin obejmuje:

- sprawdzenie wymiarow spoin;

- zgodndci wykonanych robét z dokumentacja projekiow

- ocerg wynikow bada i kontroli;

- ustalenie rodzaju wad lub niezgodoiong PN — EN ISO 5817

6.3 Kontrola prawidtowosci wykonania wigzara kalenicowego

Prefabrykaty z elementow klejonych warstwowo powindpowiadéd wymaganiom
PN-EN 386 oraz PN-B-03150:2000.
Powinny by wykonane w wyspecjalizowanych warsztatach przelawayjifikowanych
pracownikow i podlegakontroli jakaciowej produkcji zgodnie z przgiym systemem
zaktadowej kontroli jakeci.
Kontrola obejmuje sprawdzenie:
a) Rodzaju i jakéci stosowanych materiatdw:
- klasy drewna konstrukcyjnego
- wilgotnosci drewna
b) Ksztattu i odchytek wymiarowych gotowych elem@mt
Ksztatt i odchytki naley sprawdza przy wyciu przyrzadéw pomiarowych typu tay,
suwmiarki itp.
Wyniki nalezy poréwna& z wymaganiami podanymi w p. 2.4.
c) Prawidtowd¢ wykonanych ziczy.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady pomiaru robot podano w ST.G. — ,Wyan&gogolne”.

Obmiar robot polega na okieniu faktycznego zakresu rob6t oraz podaniu rzecstych
ilosci uzytych materiatow. Obmiar rob6t obejmuje roboty ¢@pjumowa oraz ewentualne
dodatkowe roboty nieprzewidziane, ktorych konieéZnaykonania uwzgidniona lkedzie
migedzy Wykonawe a przedstawicielem Zamawaapgo w trakcie trwania robot.

W przypadku stwierdzenia usterek przedstawiciel @arajacego ustali zakres wykonania
rob6t poprawkowych, zakres i wielikopotracen za obnkong jakasé lub poleci powtérzenie
robét wedtug zasad oldlenych w niniejszej specyfikacji. Roboty poprawkoWé/konawca
wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym przeegstawiciela Zamawigego.

=  Wykonanie konstrukcji stalowej wiat
Jednostk obmiarow jest t (tona) konstrukciji.

= Malowanie zmontowanych, zabezpieczonychfadulktadow konstrukcji stalowych.
Jednostl obmiarow jest t (tona) konstrukciji.

= Wykonanie kratowej ptatwi kalenicowej

Jednostk obmiarowy jest 1 m° drewna.
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8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST.G. — ,\Wysn&gogolne”.

Odbiér poszczegdlnych robot powinien cbprzeprowadzony w okresie utdioviajacym
wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanyabot bez hamowania pepu
dalszych prac.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynigimparéw i badé z biezacej kontroli
materiatéw i robot.

Odbior robdét mae nasipic¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadgcm préb
i pomiaréw, jak rownig po wykonaniu wszystkich robét zgodnie z Dokumejatac
Projektow, Specyfikacy Techniczi i poleceniami przedstawiciela Zamavia@ggo, a take
odpowiednimi normami i przepisami.

Odbior roboét zanikagych naley zgtasza przedstawicielowi Zamawiggego z odpowiednim
wyprzedzeniem, aby nie powodoévarzestoju w realizacji zadania.

Przedmiotem odbioréw i bafigest:

Zgodna¢ wykonania rob6t z Dokumentadprojektova;

Prawidtowa¢ ksztattu i wymiarow konstrukcji;

Zastosowany materiat;

Wykonanie paiczen spawanych i aiczy konstrukcji drewnianych;

Prawidlowa¢ zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji;

Wykonanie powtok malarskich;

Nie przekroczenie dopuszczalnych odchytek wymigawelementow konstrukciji

Odbioru robo6t naley dokona zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbimbot
budowlano montaowych.

Jeili okaze sk, ze konstrukcja wykonana jest w sposéb niezgodny maganiami roboty te
podlegag odrebnemu posfpowaniu i mog by¢ odebrane pod warunkieme ods¢pstwa te
nie zagraaja bezpieczastwu konstrukcji, nie utrudnigjwarunkéw i nie obriaja komfortu
jej uzytkowania. W pozostatych przypadkach zalegazkcenie ekspertyzy technicznej.
W odbiorze powinny braudziat przedstawiciele zainteresowanych uczesmimcesu
budowlanego.

9. Podstawa ptatndci

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST.G. -,Wymagania ogolne". Piathaa
wykonane prace ollie niniejsa specyfikacy nalezy przyjmowa zgodnie z ocenjakosci
uzytych materiatow i jakéci wykonania na podstawie wynikéw pomiarow i bada

Cena wykonania rob6t obejmuje peten zakres prdampw punkcie 1.3.

Podstaw ptatnagci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykanawa
jednostke obmiarowa ustalon dla danej pozycji kosztorysu (+ podatek VAT), pety przez
inwestora w dokumentach umowy. Cena jednostkowaygpozkosztorysowej bdzie
uwzgkdniat wszystkie czynnéei, wymagania i badania skladeg¢ s¢ na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w ST i w przedmiarze rob6t.

Ceny jednostkowe, kwoty ryczattowe rob@dly obejmowa:

robocizre bezpdredni wraz z towarzysgymi kosztami,

wartgs¢ zwzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazymosyaewentualnych
ubytkéw i transportu na teren budowy oraz do meewbudowania,

wartas¢ pracy sprztu wraz z towarzysgeymi kosztami,
koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny,
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koszty ewentualnego ryzyka z okolicZop ktdrych nie mana bylo przewidzié w chwili
zawarcia umowy. Zaptata napt za faktyczne iléci wykonanego catego zadania.

Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawtatngci jest warté¢ (kwota) podana przez
Wykonawe i przyjeta przez Inwestora w dokumentach umowy.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawma dan pozycg w wycenionym
przedmiarze robdét jest ostateczna i wykluczazlmmsé zadania dodatkowej zaptaty za
wykonanie roboét olefych pozycy.

Ptaci s¢ za wykonane roboty po ich kcowym odbiorze wedlug zakresu rzeczowego
okreslonego w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Akty normatywne, przepisy techniczno — budowlam i dokumenty
bedace podstaw do wykonania robot budowlanych

10.1 Dokumentacja projektowa.

Projekt budowlany ,Budowa wiat peronowych na stelej@irasacz, Rewal i Niechorze”
Informacja dotyczca bezpiecaestwa i ochrony zdrowia,

Projekt wykonawczy;

Przedmiar robat;

10.2 Akty normatywne i przepisy techniczno - budovéne

Oparto st na naspujacych aktach normatywnych i przepisach techniczndoldianych
(majacych réwnig zastosowanie przy realizacji przegeziecia ):

Ustawa z dnia 1994-07-07 ,Prawo budowlane” (Dz.Ny.83 poz. 414) obowrujaca w
trakcie, wykonawstwa iaytkowania obiektow;

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegiria 10 wrzénia 1998r. ,\W
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpad& budowle kolejowe oraz ich
usytuowanie”;

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury Natg z dnia 27 kwietnia 2001r. (Dz. U. Nr 62 z 20
czerwca 2001 r. poz.628 z gtejszymi zmianami )

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003w.sprawie bezpiecastwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych

Rozporadzenie Ministra Gospodarki, Pracy | Polityki Spaieej z dnia 14 stycznia 2004 r.
w sprawie bezpiechastwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchmalowaniu
natryskowym i natryskiwaniu cieplnym

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budmmyich Cz.A Roboty ziemne,
konstrukcyjne i rozbiérkowe wyd. I. T. B. W-wa 200

PN-EN 1SO 12944 :2001 — ,Ochrona przed kogokpnstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systemow malarskich”;

PN-EN ISO 14175:2008 ,Materialy dodatkowe do spawania - Gazy i mieszagesow do
spawania i procesow pokrewnych”

PN-EN 287-1:200# ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy - Spawaniees€t: Stalé

PN — EN ISO 5817 : 2007 -Spawanie - Zicza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z
wyjqtkiem spawanych wiky) -Poziomy jakeéci wedtug niezgodniai spawalniczych
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wkirwykonania i odbioru.
PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczetgdyszne i projektowanie.
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PN-EN 386:2002 Drewno klejone warstwowo. Wymagagkaploatacyjne i minimalne
wymagania produkcyjne.
PN-EN 390:1999 Drewno klejone warstwowo. WymiargpDszczalne odchyiki.

PN-EN 1194:2000 Konstrukcje drewniane. Drewno kiejavarstwowo. Klasy wytrzymaioi
I okreslenie wartdci charakterystycznych

Inne dokumenty i ustalenia techniczne

warunki kontraktu;

dane kontraktowe;

uzgodnienia dokumentacji projektowej;

decyzja o pozwoleniu na budewzatwierdzeniu projektu budowlanego;
umowy zawarte na etapie przygotowania realizacji;
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