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OPIS TECHNICZNY

OBIEKTY NR 6.1 i 6.2 - REAKTORY BIOLOGICZNE PRZEBUDOWYWANE

1.0 DANE OGOLNE

Nazwa budowy: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekow w
POBIEROWIE

Adres budowy: Pobierowo gm. Rewal, dziatki nr 905/7, 905/9, 905/18 i 910

Inwestor: Urzad Gminy w Rewalu

1.1 PODSTAWA OPRACOWANIA

1. Umowa Nr UAS/341/10/04 zawarta w dniu 10.08.2004r. pomiedzy Urzedem
Gminy w Rewalu a BSiPP ,EKOMETRIA” Sp. z 0.0. w Gdansku.

2. Dokumentacja techniczna i powykonawcza dotyczgca obiektow i uzbrojenia

terenu oczyszczalni sciekow.

Wizja lokalna terenu i obiektow istniejgcych

Projekt zagospodarowania terenu

Projekt budowlany technologiczny rozbudowy i modernizacji oczyszczalni

Sciekdow w Pobierowie oraz rurociggi miedzy obiektowe

6. Projekt budowlany elektryczny rozbudowy i modernizacji oczyszczalni
Sciekow w Pobierowie oraz sieci kablowe

7. Dokumentacja geotechnicznych warunkow posadowienia dla projektu
modernizacji i rozbudowy oczyszczalni sciekow POBIEROWO gm. Rewal

oo W

1.2 PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA.

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy (czesci budowlana)
reaktordw biologicznych przewidzianych do przebudowy.

Reaktory biologiczne na planie sytuacyjnym oznaczono nr 6.1 i 6.2.
Jest to obiekt zintegrowany zawierajacy nizej wymienione komory:

« Komora predenitryfikacji osadu - KPD
« Komora beztlenowa - KB
« Komora denitryfikacji - KD
« Komora nitryfikacji - KN

Wydzielenie komoér uzyska sie poprzez wykonanie projektowanych $cian
zelbetowych kotwionych do istniejagcych Scian pierscieniowych (powtok
kolistych).
Podziat zbiornika na wydzielone komory wynika z projektowanej technologii,
nie zaktada sie nierownomiernego napetniania komor. Wszystkie komory bedg
napetniane lub oprézniane prawie rownoczesnie na zasadzie naczynh
potgczonych. Nie zmienia sie charakteru pracy scian istniejgcego BIOMIXU.
Dodatkowg sciane zewnetrzng zaprojektowano ze wzgledu na liczne
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widoczne zarysowania istniejgcej sciany.
Zakres prac budowlanych przebudowy Biooxyblokow :

= Likwidacja 24 otworow prostokatnych w istniejgcej posredniej $cianie
powtokowej o $rednicy D = 23,80 m. Wymiary otworéw 160x285 cm. Wielkos¢
otworu przydennego przyjeto na podstawie dokumentacji archiwalnej. Pomiary
otworéw uniemozliwiaty znajdujace sie w reaktorze $cieki. Gabaryty otworow
nalezy zweryfikowac na budowie;

= Zabetonowanie istniejgcych 4 lejéw osadowych;

= Wykonanie $cian wewnetrznych prostopadtych do istniejgcych Scian
powtokowych i stworzenie nowych komoér technologicznych;

= Wykonanie dodatkowej Sciany zewnetrznej od wewnatrz zbiornika

usytuowanej na istniejgcym skosie technologicznym,;

Wykonanie nowego kanatu odptywowego sciekow;

Wykonanie otworéw technologicznych w $cianach istniejgcych;

Wykonanie otwordow i montaz rur technologicznych;

Montaz prowadnic dla mieszadet i innych urzadzen technologicznych;

Wykonanie napraw, uszczelnienia i nowej izolacji przeciwwodnej zbiornikow

wg opisu w technologii DRIZORO;

= Naprawa istniejgcych pomostow i schodow;

= Wykonanie projektowanych pomostéw;

2.0 OPIS TERENU | WARUNKOW GRUNTOWYCH

Patrz dokumentacja geotechnicznych warunkow posadowienia dla projektu
przebudowy i rozbudowy oczyszczalni sciekow w POBIEROWIE gm. Rewal wo;.
zachodniopomorskie.

3.0 POSADOWIENIE OBIEKTOW

W nawigzaniu do projektu zagospodarowania terenu, dokumentacji geotechniczne;
oraz projektu technologicznego Oczyszczalni Sciekdw w Pobierowie, z ktérego
wynikajg poziomy posadowienia poszczegdlnych obiektow, nie zmienia sig
posadowienie istniejgcego biooksybloku. Sciany zewnetrzne i dno pozostajg bez
zmian.

W poziomie posadowienia obiektu woda gruntowa nie wystepuije.

W celu wyeliminowania naprezen w betonie wywotanych réznicg temperatur
pomiedzy cieczg a powietrzem zewnetrznym zaprojektowano wykonanie izolacji
termicznej Scian 5 cm warstwg styropianu, wyprowadzong réwniez na korone sciany
zewnetrznej.



4.0 OPIS ROBOT BUDOWLANYCH

Zalecenia ogdélne zmniejszajace oddziatywania korozyjne srodowiska.
Wszystkie elementy obiektu wykonac z betonu B30, szczelnego o nasigkliwosci nie
wiekszej niz 4%, o parametrach jak nizej, zbrojenie ze stali A-IlIN (RB 500W).
Powierzchnia scian i dna bedzie narazona na dziatanie sciekéw.
Stopien agresywnosci srodowiska wg PN-80/B-01800: E-C, 1, m, |, (staby).
Klase ekspozycji wg PN-B-03264:2002 przyjeto XD2.
Dla tego stopnia agresywnosci przewiduje sie materiatowo-strukturalng ochrone
betonu, ktéra stawia nastepujgce wymagania (wg PN-82/B-01801):
a) Beton B30, wodoszczelnosé W8, mrozo-odpornos¢ F150
b) Do wykonania betonu stosowacC cement hutniczy. Mozna stosowa¢ cement
CP45 (zalecany cement HOZ 35 L-NW/NA cementowni ,Strzelce Opolskie”
S.A) w ilosci min. 350 kG/m® mieszanki betonowej (zaleca sie cement o
zawartosci C3A w klinkierze nie wiekszej niz 8%)
c) Kruszywo mineralne marki 30 o odpowiednich dobranych frakcjach odporne
na dziatanie czynnikdw agresywnych
d) Woda zarobowa w ilosci zapewniajacej w/c < 0,50
¢) Nalezy stosowa¢ domieszki i dodatki uplastyczniajgce i uszczelniajgce
poprawiajace szczelno$¢ betonu (nie mogg by¢é agresywne do stal
zbrojeniowej).
f) Rozwartosc rys zgodnie z PN-B-03264 dopuszcza sie 0,2 mm.
g) Grubos$c¢ otuliny betonowej powinna wynosi¢ nie mniej niz 40 mm.
h) Srednica zbrojenia w ptytach wieksza od 8 mm
i) Temperatura w czasie betonowania t > 5°C
j) Ukfadanie mieszanki betonowej w deskowaniu powinno zapobiegac
rozwarstwieniu mieszanki z jednoczesnym wibrowaniem, bez przerw
roboczych pionowych na dtugosci scian.

UWAGA:
Nalezy wykona¢ recepture mieszanki betonowej w specjalistycznym
laboratorium.

Beton w czasie wigzania powinien by¢ chroniony przed ochitodzeniem i
przegrzaniem oraz wysychaniem. Szczegdélne znaczenie ma wilasciwa
pielegnacja betonu scian, narazonych na wysychanie obustronne. Szczegoélnie
szkodliwe s3a niekorzystne wpltywy atmosferyczne (wiatr, nastonecznienie,
mroz).

Ze wzgledu na destruktywny wptyw samoocieplenia i skurczu betonu zatozono
przetrzymywanie $cian w deskowaniu do uzyskania przez beton wytrzymatosci

Roemin = 15 MPa ( w okresie obnizonych temperatur Romin = 17,5 MPa).



Przerwy robocze

W technologicznych przerwach roboczych (w pionowych przerwach roboczych $cian
zewnetrznych), dla zapewnienia catkowitej szczelno$ci, nalezy zastosowacC tasmy
uszczelniajgce PVC dla przerw roboczych o szerokosci dobranej do wysokosci stupa
wody ponad miejscem wbudowania. Dla typowej przerwy pionowej roboczej $ciany
zastosowac tasmy PCV 24 (szerokos$¢ 240 mm).

W przerwie roboczej beton po zwigzaniu (24 godz.) winien by¢ zgroszkowany i
zmyty woda w celu usuniecia mleczka cementowego. W celu zwiekszenia
przyczepnosci dobetonowanego elementu na starym betonie, zalecane jest
natozenie warstwy szczepnej MAXBOND (DRIZORO).

Pielegnacja fragmentu wykonanej konstrukcji

Powierzchnie betonu poczawszy od 5+6 godzin po zabetonowaniu nalezy przykryc
geotkaning i zrasza¢ wodg w sposéb prawie ciggty przez okres co najmniej 7 dni.
Temperatura wody powinna by¢ zblizona do temperatury pielegnowanego betonu.
Po uptywie 7 dni zaleca sie nadal okresowo zrasza¢ woda powierzchnie betonu.

Wykonczenie wewnetrznych powierzchni zbiornika

Betony po stronie wewnetrznej i zewnetrznej zabezpieczy¢ powierzchniowo poprzez
natozenie powtok wodoodpornych.

WYTYCZNE WYKONANIA BETONU ORAZ JEGO OCHRONY
W OBIEKTACH INZYNIERSKICH OCZYSZCZALNI
PRZY ZASTOSOWANIU DOMIESZEK | DODATKOW ,, ADDIMENT”
MODYFIKUJACYCH MIESZANKE BETONOWA OFEROWANYCH PRZEZ
FIRME SIKA POLAND

1. Warunki ogéine

Beton uzyty do realizacji obiektow inzynierskich w oczyszczalni winien spetni¢
nastepujgce warunki :

- wodoszczelnosé W 8,
- mrozoodpornosc¢ F 150,
- nasigkliwosé < 5%,
- w/c <0,5.

W celu osiggniecia ww. parametrow niezbedne jest zastosowanie odpowiednich
domieszek do betonu. Aby wyeliminowaC powstanie rys, peknie¢, rakéw oraz
niekontrolowanych przerw roboczych konieczne jest opdznienie poczatku wigzania
betonu do ok. 3 godz.



Odpowiednig urabialnos¢ i zwiekszenie wodoszczelnosci betonu zapewnia uzycie
wiasciwego plastyfikatora. Chcac uzyskaé plastyczng konsystencje masy betonowe;j
proponuje sie zastosowanie domieszek do betonu ADDIMENT BV 3 M lub
ADDIMENT BV 1 M w ilosci 0,5-0,8% w stosunku do masy cementu. Mozliwos¢
pompowania mieszanki betonowej zapewnia superplastyfikator ADDIMENT FM 6
dozowany w proporcji 0,5 — 1,0 % w stosunku do masy cementu. Produkcja
mieszanki betonowej winna byC poprzedzona opracowaniem receptury w
laboratorium.

2. Technologia uktadania i zageszczania masy betonowej w konstrukcjach.

Dostarczong mase betonowag na budowe nalezy uktada¢ warstwami grubosci — 70
cm na catej powierzchni elementu. Zageszczanie masy betonowej w elemencie
mozna rozpocza¢ dopiero gdy czoto uktadanej warstwy jest oddalone o ok. 1,5 m od
miejsca podawania. Wibrowanie w miejscu podawania masy betonowej jest
przyczyng jej sciskania i wystepowania naprezen. W konsekwencji prowadzi to do
niezawibrowania masy betonowej, wystgpienia rys skurczowych, a co za tym idzie —
brak szczelnosci elementéw betonowych.

Czas wibracji betonu zalezy od sity wymuszajacej wibratora oraz od konsystenciji i
urabialnosci masy betonowej. Czas ten nalezy ustali¢ doswiadczalnie bezposrednio
na budowie, w praktyce czas ten wynosi w granicach 30-45 sekund. Wibrowanie
polega na wolnym zanurzaniu i wycigganiu butawy, aby nie dopusci¢ do
powstawania pustych przestrzeni w masie betonowej (dotyczy to zwtaszcza betonow
o konsystencji plastycznej i gestoplastycznej). Butawe wibratora nalezy zanurzy¢ w
takich odstepach przemiennie, aby nie powstawaty w elemencie tzw. pola martwe.
Nalezy zwréci¢ uwage aby masa betonowa byta dostarczana na budowe w
odpowiedniej ilosci i w odpowiednim czasie. Nie wolno bowiem dopusci¢ do
uktadania kolejnej warstwy na poprzednig warstwe zwigzanego juz betonu. W
zaleznosci od odlegtosci dowozu masy betonowej, od wydajnosci wytwodrni,
temperatury masy betonowej i temperatury otoczenia nalezy stosowa¢ odpowiednie
domieszki opdzniajgce wigzanie betonu (np. ADDIMENT VZ 1).

Nalezy zwroéci¢ uwage na to, by na budowie byty stosowane odpowiednie szalunki i
Sciggi gwarantujgce szczelnosc¢ scian. Do szalunkow stosowac srodki antyadhezyjne
typu parafinowego, np. ADDIMENT TR 13 i ADDIMENT TR 5.

W trakcie betonowania na fazach roboczych i dylatacjach nalezy zatozy¢ tasme
dylatacyjna. Tasma ta w trakcie betonowania musi by¢ odpowiednio zabezpieczona,
aby nie ulegta przesunieciu lub zgieciu. Na fazie roboczej beton po zwigzaniu (24
godz.) winien byC¢ zgroszkowany i zmyty woda w celu usuniecia mleczka
cementowego. W celu zwiekszenia przyczepnosci dobetonowanego elementu na
starym betonie, wskazane jest natozenie warstwy szczepne,.

Elementy betonowe po rozdeskowaniu muszg by¢ chronione przed utrata
wilgotnosci. Sciany na ktérych bedg wykonywane powtoki ochronne przed korozja,
winny by¢ przykryte folig, brezentem lub specjalnymi matami, szczegdlnie w okresie
obnizonych temperatur. Elementy, na ktérych nie bedga wykonywane powioki
ochronne nalezy zabezpieczy¢ poprzez naniesienie powtoki z preparatu do
pielegnacji betonu ADDIMENT NB1.



.DRIZORO” POWLOKOWA TECHNOLOGIA ZABEZPIECZENIA
OBIEKTOW OCZYSZCZALNI SCIEKOW

Najwazniejszym elementem nowoprojektowanych obiektéw jest wtasciwie
skonstruowany oraz wbudowany beton. Zatozenia i wytyczne do jego wykonania
zamieszczono w czesci budowlanej projektu.

Jakkolwiek beton wykonany wg zawartych tam wskazéwek nie eliminuje catkowicie
koniecznos$ci zastosowania powtok ochronnych.

Ochrone powierzchni betonowych obiektow nalezy zréznicowac. Sposob
zabezpieczenia zdeterminowany zostanie przede wszystkim charakterem
Srodowiska w jakim pracowac bedzie dany fragment konstrukciji.

1.1. Roboty przygotowawcze dotyczace dna  zbiornika,
istniejacego skosu i wewnetrznych istniejagcych s$ciany
powiokowych.

Podstawowg czynnoscig niezbedng do realizacji robét przygotowawczych jest
spuszczenie $ciekodw ze zbiornikow oraz usuniecie pozostatego w nich osadu. W
nastepnej kolejnosci nalezy :

a) dokona¢ mechanicznego, przy uzyciu miotka, opukania wszystkich betonowych
naprawianych powierzchni obiektu. Pozwoli to na zlokalizowanie ostabionych
oraz niezwigzanych trwale z podtozem fragmentow konstrukcji. Zerodowane
miejsca nalezy odkué, az do odstoniecia ,zdrowego”, nosnego betonu. Odkuc
wystepujgce na powierzchni prety dystansowe na gtebokos¢ 2 cm i wycigc je.

b) wypiaskowac¢ wszystkie powierzchnie betonowe. Celem tej operacji jest usuniecie
istniejacych zanieczyszczen, korozji oraz resztek luznych czesci betonu. Zaleca
sie zastosowanie metody piaskowania na mokro.

c) sku¢ ostre wystepy i nacieki betonu, szczegdlnie w miejscach przerw
technologicznych (na potaczeniach kolejnych faz betonowania).

1.2. Regeneracja konstrukcji zelbetowej

Opis robdt zostat opracowany na podstawie katalogu DRIZORO.

1. Odku¢ wystepujace na powierzchni prety dystansowe na gtebokosé 2 cm i
wycigc je. Odku¢ wszystkie gluche miejsca.

2. Miejsca po odkuciach uzupetni¢ materiatem MAXRITE 500/700 na warstwie
szczepnej MAXBOND.

3. Prety zbrojeniowe znajdujgce sie przy powierzchni betonu rozku¢ odstaniajgc
je. Nastepnie zabezpieczy¢ materiatem MAXREST PASSIVE. Ubytki
wczesnie rozkutego betonu uzupetnié¢ materiatem MAXRITE 500/700.

4. Rozku¢ wszystkie miejsca przepuszczajgce wode (pekniecia, raki betonu) na
gtebokos¢ 2 cm i wypemni¢ cementem hydraulicznym MAXPLUG.

5. Ewentualne nieréwnosci znajdujace sie na powierzchniach wewnetrznych i
zewnetrznych wyréwnaé zaprawg CONCRESAL PLASTERING



1.3. Wykonczenie i zabezpieczenie powierzchniowe betonu w
technologi ,,DRIZORO”:
a) Dno zbiornikow i sciany wewnetrzne

Na przygotowanym podtozu wykonac¢ powtoke uszczelniajgca, sztywng z MAXSEAL
SUPER wi ilosci 2,5 kg/m2 w dwdch warstwach na dnie i Scianach wewnetrznych.

b) Sciany zewnetrzne zbiornikéw od wewnatrz oraz wewnetrzne i dziatowe do
0,5 m ponizej zwierciadta sciekow.

Na przygotowanym podiozu wykona¢ powioke uszczelniajgca, elastyczng z
MAXSEAL FLEX w ilosci 3,0 kg/m2 w dwdch warstwach. Sciany zewnetrzne od
wewnatrz na catosci uciaglajgc powtoke 0,5 m na dno.

C) Sciany zewnetrzne od zewnatrz

W celu wyeliminowania naprezen w betonie wywotanymi zmiennymi temperaturami,
nagrzewaniem i wychfadzaniem sie powierzchni betonu i innymi wplywami
atmosferycznymi zaprojektowano wykonanie izolacji termicznej $cian 5 cm warstwg,
styropianu FS20.

» jzolacja termiczna z 5 cm warstwy styropianu styropian mocowac¢ na klej i

kotki do mocowania styropianu

» nastepnie na klej mocowana jest siatka z tworzywa sztucznego

= cienka wyprawa tynkarska

= farba CAPAROL FASSADENFINISH

d) Korony istniejacych scian zbiornika

Wykonac powtoke z materiatu MAXEPOR MORTER z posypka z piasku.

MAXEPOR MORTER jest to dwuskfadnikowe spoiwo chemoutwardzalne na bazie
zywic epoksydowych o duzej odpornosci na Scieranie z posypka piasku.

Przed utozeniem zywicy MAXEPOR MORTER beton zagruntowaé sSrodkiem
gruntujgcym MAXPRIMER.

Gotowqg i zabezpieczong zywica MAXEPOR MORTER korone zbiornika pokry¢
warstwg MAXUREATHANE TOP chronigca prze promieniami UV.

e) Sciany zewnetrzne ponizej gruntu

= istniejgca $ciana zelbetowa zbiornika

= od wierzchu tawy do poziomu gruntu zagruntowa¢ "DYSPERBITEM"
rozcienczonym wodg w stosunku 1:1

= posmarowac nierozcienczonym "DYSPERBITEM" 2*krotnie Sciane

= styropian ekstrudowany gr.5 cm klei¢ do sciany za pomocg "DYSPEBITU"

» na styropianie wykonac tynk na siatce metoda lekkg oraz wykonac izolacje wg
opisu jak wyzej

10



f) Pozostale zalecenia

Wzdtuz wszystkich narozy wklestych tj. miejsc tgczenia scian z dnem oraz naroza
pionowe wyku¢ bruzdy 3*3 cm zaokragli¢ o promieniu 4-5 cm zaprawg MAXREST,
MAXRITE 500/700 lub cementem hydraulicznym MAXPLUG.

OBIEKTY NR 6.1i6.2 REAKTORY BIOLOGICZNE -
PRZEBUDOWYWANE

Projektowane s$ciany beda wykonane w konstrukcji zelbetowej
monolitycznej.

Stan istniejacy:

Przedmiotem opracowania jest modernizacja i przebudowa istniejgcych zbiornikow
zelbetowych o przekroju kotowym. Sg to reaktory biologiczne typu Biooxyblok szt. 2.
Istniejacy zbiornik zostat podzielony na trzy komory.

Srednica wewnetrzna powtoki zewnetrznej Dw = 34,00 m. Wysoko$¢ $cian 7,20 m.
Grubosc scian zewnetrznych 0,40 m (wg dokumentacji archiwalnej).

Srednica wewnetrzna powioki posredniej Dw2 = 23,80 m. Wysoko$é écian 7,20 m.
Grubosc¢ scian zewnetrznych 0,20 m.

Srednica wewnetrzna powtoki wewnetrznej Dw1 = 13,60 m. Wysoko$¢ $cian 6,90 m.
Grubosc¢ scian zewnetrznych 0,20 m.

Roboty projektowane:

= Zabetonowanie 24 otworéw prostokatnych o gabarytach 160x285 cm w
istniejgcej posredniej scianie powtokowej o srednicy D = 23,80 m;

= Zabetonowanie istniejgcych 4 lejow osadowych;

= Wykonanie scian wewnetrznych ,,Sc¢1”, ,,S¢2”, ,,S¢3”, ,,Sc4” prostopadtych
do istniejacych Scian powtokowych i stworzenie nowych komor
technologicznych;

= Wykonanie dodatkowej Sciany zewnetrznej ,,Sc.zewn.” od wewnatrz zbiornika
usytuowanej na istniejgcym skosie technologicznym;

= Wykonanie nowego kanatu odptywowego Sciekéw — Sciana ,,Sc4”;

= Wykonanie otworéw technologicznych w Scianach istniejgcych;

Gabaryty obiektu po przebudowie:

 Srednica zewnetrzna powtoki zewnetrznej Dz =34,80m

« Srednica wewnetrzna powtoki zewnetrznej Dw = 33,50 m

* Grubos$¢ $ciany zewnetrznej po przebudowie d1=75cm

+ Srednica wewnetrzna powtoki posredniej Dw2 = 23,80 m

* Grubos$¢ $cianki wewnetrznej po przebudowie d2=20cm (b.z.)

» Srednica wewnetrzna powtoki wewnetrzne; Dw1 =13,60 m (b.z.)

* Grubos$¢ Scianki wewnetrznej d2=20cm (b.z.)
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*  Wysokosc¢ scian H=7,60m
* Gilebokos¢ catkowita Hc=7,20m
* Powierzchnia zabudowy 973,14 m?

Uwaga: podczas realizacji obiektu w zbiorniku 6.2 korona powtoki posredniej o
Srednicy Dw2 = 23,80 m zostata pogrubiona do 55 cm.

ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE

Obiekt po przebudowie bedzie zbudowany z:

= powioki Kkolistej zewnetrznej wzmocnionej dodatkowg $ciang ,,Sc.zewn.”
0 grubosci 25 cm ponad istniejgcym skosem technologicznym.

= jistniejgcej powtoki kolistej posredniej o grubosci 20 cm (bez zmian). Podczas
realizacji obiektu w zbiorniku 6.2 korona powtoki posredniej o srednicy Dw2 =
23,80 m zostata pogrubiona do 55 cm.

= powitoki kolistej wewnetrznej o grubosci 20 cm (bez zmian)

= plyty dennej tej samej grubosci o grubosci 50 cm (bez zmian).

= projektowanych scian technologicznych zelbetowych prostopadtych do powtok
kolistych o gruboéci 24 cm. Sciany ,,Sc¢1”, ,,.S¢2”, ,,S¢3”, ,,Sc4”

Technologiczne zatozenia sg takie, ze scieki poczatkowo doptyng do komér KPD i
KB, a dalej otworami przydennymi technologicznymi do komory KD nastepnie po
spietrzeniu do wysokosci 1,60 m rurami przeptyng do komory KN wewnetrznej a
dalej otworem przydennym do komory KN zewnetrzne;.

Z reaktoréw biologicznych 6.1 i 6.2, poprzez kanat odptywu Sciekéw (Sciane ,,Sc4” z
zastawka) scieki sg kierowane do komor stabilizacji tlenowej i zageszczania osadu
znajdujacych sie w obiekcie nr 6.3.

W powloce kolistej wewnetrznej projektuje sie 2 otwory technologiczne dla
przeptywu sciekow pomiedzy komorami KN-KN.

Technologia  wykonania  projektowanych scian — monolityczna. Beton
hydrotechniczny klasy B30 o stopniu wodoszczelnosci W-8 i stopniu
mrozoodpornosci F150.

Stal zbrojeniowa Srednicy #12, #16 klasy A IlIN gatunku RB 500W. Siatki zbrojenia
Scian tgczy¢ przy S-hakow w rozstawie 60x60 cm.

Otulenie zbrojenia wynosi 40 mm.

W celu wyeliminowania naprezen w betonie wywotanych réznicg temperatur
pomiedzy cieczg a powietrzem zewnetrznym zaprojektowano wykonanie izolacji
termicznej Scian 5 cm warstwg styropianu.

Niezaleznie od zbrojenia gtdwnego, korony wszystkich nowych scian zabezpieczono
dodatkowym zbrojeniem poziomym przeciw skurczowym.

Ponadto w powtoce zewnetrznej nalezy osadzi¢ marki do uziomu fundamentowego —
patrzrys. nr2inr12.
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Opis wykonania projektowanych scian:

1. ,,Sc.zewn.” Dodatkowa sSciana przy powloce zewnetrznej — rys. 4

W zwigzku z licznymi zarysowaniami istniejgcej zewnetrznej Sciany powiokowej,
projektuje sie jej wzmocnienie powyzej istniejgcego skosu, poprzez dobetonowanie
Sciany grubosci 25 cm od wewnatrz zbiornika oraz na koronie Sciany istniejace;j.
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Projektowang Sciany zbroic¢ siatkami z pretéw #16 w poziomie w rozstawie co 15 cm
oraz pretéw #12 co 20 cm pionowo — patrz przekrdj na rys. 4.

Prety zbrojenia poziomego taczy¢ na zaktady o dtugosci Lmin = 100 cm. Zakfady w
kazdej warstwie przesuwac o okoto 2,0 m.

W miejscu lokalizacji sciany sku¢ beton skosu do wystepujgcego zbrojenia.
Nastepnie wklei¢ prety nr 14 #16 w rozstawie co 20 cm w technologii HILTI klejem
HIT-HY 150.

2. Sciana technologiczna Sc1 (szt.2) —rys. 5

Projektowane $ciany,Sc1” zlokalizowane sg pomiedzy powiokg zewnetrzng i
posrednia.

W miejscu lokalizacji sciany sku¢ beton skosu do wystepujgcego zbrojenia.
Nastepnie wklei¢ prety nr 14, Srednicy #16 w rozstawie co 20 cm w technologii
HILTI klejem HIT-HY 150. W S$cianie zaprojektowano ortogonalng siatke #12 w
rozstawie 20*20 cm z koncentracjg zbrojenia przy gornej krawedzi sciany. Prety nr 3
Sredn. #12 spawaé¢ do pretdow poziomych w istniejacej powtoce posredniej po
wykuciu pionowej bruzdy.

W Scianie wykonac 2 otwory technologiczne gorg i dotem dla przeptywu sciekdéw.

3. Sciana technologiczna Sc2 —rys. 5

Projektowana $ciana,Sc2” zlokalizowana jest pomiedzy powtokg zewnetrzng i
posrednig i dzieli komory KPD od KD.
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Przyjeto podobne rozwigzania konstrukcyjne jak w $cianie ,Sc1”. W $cianie Sc2” nie
wystepujg otwory technologiczne.

4. Sciana technologiczna Sc3 —rys. 6

Projektowana $ciana,Sc3” zlokalizowana jest pomiedzy powiokg wewnetrzng i rurg
centralng i dzieli technologicznie komore KN.

W miejscu lokalizacji sciany sku¢ beton dna do wystepujgcego zbrojenia. Nastepnie
wklei¢ prety nr 14, srednicy #16 w rozstawie co 20 cm w technologii HILTI klejem
HIT-HY 150. W $cianie zaprojektowano ortogonalng siatke #12 w rozstawie 20*20
cm z koncentracjg zbrojenia przy gornej krawedzi $ciany. Prety nr 3 o Srednicy #12
spawac do pretow poziomych w istniejgcych scianach po wykuciu pionowej bruzdy.
W Scianie Sc3” nie wystepujg otwory technologiczne.

5. Sciana technologiczna Sc4 —rys. 7

Projektowana $ciana,Sc4” zlokalizowana jest pomiedzy powiokg wewnetrzng i
posrednig i dzieli technologicznie zewnetrzng komore KN.

Jest to Sciana z korytem odptywowym. W przekroju poprzecznym Sciana ma ksztatt
,widetek”. Wystepuje jeden otwor technologiczny zamkniety zastawka.

Podstawa sciany ma grubos¢ 40 cm, pozostate Sciany przyjeto po 25 cm.

W miejscu lokalizacji sciany sku¢ beton dna do wystepujacego zbrojenia. Nastepnie
wklei¢ w dwoch rzedach prety nr 14, srednicy #16 w rozstawie co 20 cm w
technologii HILTI klejem HIT-HY 150. W Scianach zaprojektowano ortogonalng
siatke #12 w rozstawie 20*20 cm z koncentracjg zbrojenia przy gornej krawedzi
Sciany. Prety nr 3 i 4 o $rednicy #12 spawac¢ do pretow poziomych w istniejgcych
Scianach po wykuciu pionowej bruzdy.

6. Otwory technologiczne w powloce wewnetrznej

W powtoce wewnetrznej o srednicy D = 13,60 m wykonac¢ dwa prostokatne otwory
technologiczne aby mogt nastepowaé swobodny przeptyw $Sciekdw pomiedzy
komorami KN-KN.

Otwoér przydenny (poziomy) 200x80 cm i gorg (pionowy) 100x260 cm. Otwor gorny
nalezy obudowac¢ katownikiem 120x120x5 mm ze stali nierdzewnej. Ramke z
katownika kotwi¢ do istniejgcego betony przy pomocy kotew wklejanych HILTI z
trzpieniem ze stali nierdzewnej HAS-ER o srednicy M12.

SCHODY | POMOSTY. WARUNKI BHP

Projektowane pomosty komunikacyjne wykonac¢ ze stali nierdzewnej OH18N9.
Elektrody do stali nierdzewnej ES 18-8-2R.

Na belkach utozy¢ kraty pomostowe z tworzywa sztucznego TWS RT 40/38P. Kraty
wysokie RT 40/38P odkryte z powierzchnig przeciwposlizgowg majg osiowy rozstaw
oczek 40*40 mm, przeswit oczka 31*31 mm, wysokosc¢ kraty 38 mm.

Pomosty bedag posiadaty barierki o wysokosci 110 cm. Na pomostach wykonac
krawezniki o wysokosci 15 cm.

Elementy nosne pomostow mocowane do zelbetu przy pomocy kotew wklejanych
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HILTI z trzpieniem ze stali nierdzewnej HAS-ER.

Barierka ochronna z rur kwadratowych i prostokatnych ze stali nierdzewnej
OH18N9 zamocowane na kofki (sruby) rozprezne lub wklejane HILTI.
Balustrady posiadajg u goéry pochwyt z rury prostokatnej 50*30*2 mm, u dotu
zaopatrzone bedg w kraweznik o wysokosci 15 cm powyzej kraty pomostowe;.
Kraweznik bedzie wykonany z blachy. Pomiedzy pochwytem balustrady a
kraweznikiem zaprojektowano element posredni z rury prostokatnej 40*20*2 mm.
Stupki balustrady  z rury kwadratowej 40*40*2 mm.

Kraty pomostowe 2z tworzywa TWS produkcji Zakiadu Laminatow

Poliestrowych TROKOTEX posiadajg aprobate Instytutu Techniki Budowlanej AT-15-
4364/2000 oraz atest PZH.
Przyjeto kraty wysokie RT 40/38P odkryte z powierzchnig przeciwposlizgowa majace
osiowy rozstaw oczek 40*40 mm, przeswit oczka 31*31 mm, wysokos¢ kraty 38 mm.
Rodzaj powierzchni wierzchniej: P — warstwa przeciwposlizgowa na powierzchni
roboczej kraty lub stopnia schodow.

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ISTNIEJACYCH KONSTRUKCJI
STALOWYCH

Zgodnie z instrukcjg nr 191 ITB z 1976r. - wymagany jest 2 stopien oczyszczenia
powierzchni konstrukcji (piaskowanie, Srutowanie).
Sposdb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych.

Zabezpieczenie antykorozyjne powtokowe system malarski epoksydowo-
epoksydowy z podktadem barierowym pigmentowanym btyszczem zelazowym firmy
HEMPEL COATINGS (Polska). Catkowita grubosc¢ powtoki 220 mic (um)

= Hempadur Mastic 4588/1243(mio) o grubosci 110 pym

= Hempadur Mastic 4588/kolor wg RAL o grubosci 110 pym

Alternatywnie zestawy antykorozyjne MEGAprotect .
Catkowita grubos¢ powtoki 240 mic (um)
= grunt epoksydowy EP12 Al o grubosci 40 um
» miedzywarstwowa farba epoksydowa EP21 o grubosci 140 uym
= nawierzchniowa emalia poliuretanowa PUR30 o grubosci 60 ym

DOJSCIE DO SCHODOW

Dojazd i dojscie istniejgcymi drogami wewnatrz zaktadowymi.

WARUNKI BHP i P.POZ.

Reaktory biologiczne 6.1, 6.2 sg zbiornikami otwartymi i nie sg zagrozone
wybuchem.
Obcigzenie ogniowe 25 kG/m2 — klasa odpornosci ogniowej ,E”.

Opracowat: mgr inz. Piotr Hnatiuk
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