ZALACZNIK NR 1

Zalecenia projektowania skladu, produkceji kolorowej mieszanki mineralno-asfaltowej
z kolorowym lepiszczem oraz wykonania z niej warstwy $cieralnej nawierzchni.

1.  Prrzeznaczenie

Kolorowe lepiszeze jest stosowane do produkeji kolorowych mieszanek mineralno-bitumicznych w technologii ,,na
gorgeo”, majgeych zastosowanie w budownictwo drogowym. Stosuje sig je do produkeiji takich mieszanek, jak beton
asfaltowy, mastyks grysowy (SMA), asfalt piaskowy oraz mieszanek o nieciagltym uziarnieniu (MNU).

Mieszanka mineralno-asfaltowa z kolorowym lepiszezem przeznaczona jest do wykonywania warstw Scieralnych
nawierzchni drég (skrzyzowania, wezly, pasy wydzielone), reprezentacyjnych placéw miejskich, chodnikéw, Sciezek
rowerowych, parkingéw, zatok autobusowych, kladek dla pieszych, boisk sportowych itp.

2,  Typy mieszanek

Kolorowe lepiszcze stosowane jest do produkcji mieszanek przeznaczonych na cienkie warstwy dcieralne
w technologii ,,na gorgco™. Projektowanie mieszanek mineralno-bitumicznych z kolorowym lepiszczem nie odbiega od
ogdlnie przyjetych zasad projektowania. Nalezy postugiwaé si¢ obowiazujacymi normami lub wytycznymi
projektowania mieszanek,

3.  Skladniki kolorowej mieszanki mineralno-asfaltowej/
Sktadniki kolorowej mieszanki sa nastepujgce:

. bezbarwne lepiszeze , _

. kruszywo — w celu uzyskania najlepszych efektéw kolorystycznych zaleca sie stosowaé kruszywa, ktorych
kolor jest zblizony do zgdanego koloru nawierzchni,

. pigment — pigment nalezy dobraé eksperymentalnie do uzyskania zadawalajacego koloru mieszanki; zawartos¢

pigmentu w stosunku do masy powinna by¢ kazdorazowo okreslona na probkach laboratoryjnych
. ewentualnie dodatki stabilizujgce 1 $rodki adhezyjne.

3.1. Kruszywa
Kruszywa powinny by¢ dobierane eksperymentalnie do zakladanego koloru. Przyktadowo:
o czerwony — porfir (Unidro L6dz), granit szkocki (Yeoman Poland Gdynia),
Stosowane kruszywa powinny spelniaé inne wymagania wedlug odpowiednich przepisdw technicznych zaleznie od
przeznaczenia nawierzchni,

3.2, Pigmenty
Nosé pigmentu zalezy od pozadanego nasycenia mieszanki kolorem, a takze od intensywnoéci koloru pigmentu.
Zwykle pigment dodaje si¢ w iloéci 5-15% masy lepiszeza w mieszance.

Pigmenty powinny spelniaé nastgpujace wymagania:

e trwatoéé do 180°C,

¢ odporne na dziatanie promieniowania UV.
Przyktady dobranych pigmentéw pochodzacych z produkeji Zakiadéow Chemicznych Permedia S.A. w Lublinie (L) i
firmy Bayer (B):

e czerwony: pigment zelazowy pf-12 (L), 105M (B),

3.3. Inne dodatki

Jezeli zaisinieje taka poirzeba, to mozna stosowal stabilizatory lepiszcza (np. widkno celulozowe). Nie nalezy
stosowaé granulatéw widkna z lepiszezami mogacymi zaklécié barwe mieszanki. W razie potrzeby mozna stosowaé
srodki adhezyijne.

3.4. Lepiszcze
Tablica 1. — Wiadciwodci i wymagania dla kolorowego lepiszcza

Lp. Whasciwosci J ednqstki Wymagania Metv(‘)rg‘)jlhljgdan
1 2 3 4 5
1 | Penetracja w25 °C 0,1 mm od 90 dol10 PN-EN 1426:2001
2 | Temperatura migknienia : °C =42 PN-EN 1427:2001
3 | Temperatura tamliwosci °C <-10 PN-EN 12593:2004
4 | Ciggliwosé¢ w15 °C cm = 80 PN-C-04132:1985
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PN-EN ISO

5 | Temperatura zaptonu °C =240 2592:2002(U)
6 | Stabilnosé:
- réznica temperatury migknienia PiK °C £2,0 PN-EN 13589:2005
- roznica penetracji w 25°C ()
0.1 mm <5
7 | Gestosc w temperaturze 25°C glomy’ od 0,98 do 1,10 PN-EN ISO

3838:2005 (U)

Zmiana masy '
8 | Wzrost/ spadek % <10 PN-EN 12607-1:2004
9 | Spadek penetracji w temperaturze 25°C y PN-EN 1426:2001
(] <40
10 | Zmiana temperatury micknienia Tpig
szar(;):lz oC <65 PN-EN 1427:2001
P °C <2,0
11 | Temperatura tamliwosci wg Fraassa °C <-7 PN-EN 12593:2004

Transport lepiszeza
Lepiszcze mozna transportowaé w stanie ptynnym cysternami kolejowymi lub autocysternami, lub w stanie statym w

beczkach. W przypadku transportu lepiszcza w stanie plynnym izolowanymi cysternami samochodowymi jego
temperatura nie powinna przekraczad 130°C.

Przechowywanie lepiszcza
Lepiszcze moze byé przechowywane na dwa sposoby:

s w stanie ptynnym w temperaturze 100-130°C, w czasie 3 (4) dni w zbiorniku magazynowym z olejowym
plaszezem grzewezym; niedopuszczalne jest przechowywanie w zbiorniku ogrzewanym elektrycznie lub
plomieniem,

e w stanie stalym w zamknigtym zbiorniku po uprzednim schlodzeniu do temperatury otoczenia; czas
przechowywania jest nieograniczony.

Nie zaleca si¢ wielokrotnego rozgrzewania i chlodzenia lepiszeza podczas jego stosowania w produkeji kolorowych
mieszanek mineralno-bitumicznych. Zaleca si¢ jego bezposrednie zuzycie po dostarczeniu od producenta, bez
dhugotrwalego przechowywania w zbiorniku magazynowym. W przypadku koniecznodci dhuzszego przechowywania
lepiszcza nalezy go schtodzié do temperatury otoczenia, a po powtdrnym rozgrzaniu przemieszaé¢ mieszadlem lub
pompa cyrkulacyjna w celu uniknigcia ewentualnej nigjednorodnosci. Zbiorniki do przechowywania lepiszeza
powinny by¢ czyste 1 wolne od resztek zwyklego asfaltu.

Temperatury technologiczne wg tablicy 2.

Lp.- | Temperatura LEPISZCZE
1 | Pompowanie i transportu (w zbiorniku roboczym), °C 110 -130
2 | Magazynowanie, °C 100-110
3 | Produkcja mieszanki rhineralno—bitumicznej, °C 145 - 155
4 |Koniec efektywnego zageszczania warstwy nawierzchni z lepiszczem , 90

°C

4.  Produkcja mieszanek mineralno-asfaltowych z kolorowym lepiszezem

Kolorowe mieszanki mineralno-bitumiczne mozna produkowaé w standardowych wytwdrniach mas bitumicznych.
Przed przystgpieniem do produkcji i w czasie jej trwania nalezy zadbaé o utrzymanie czystodci instalacji asfaltowej.
Pigment nalezy dozowaé rgeznie lub automatycznie w trakcie dozowania magczki. Temperatura gotowej mieszanki
powinna wynosi¢ 150 — 165°C. Zaleca si¢ nastepujace temperatury sktadnikéw mieszanki:

s kruszywo 160 —180°C,

e lepiszcze 140-150°C.
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Przygotowanie podloza
Podloze pod kolorows warstwe Scieralng powinnoe by¢ wyréwnane, dokladnie oczyszczone i skropione niewielka

ilogcig emulsji od 0,1 do 0,3 kg/m*

Transport i ukladanie
Mieszanka podczas transportu powinna by¢ chroniona przed chiodzeniem, nalezy stosowaé plandeki ochronne.

Rozkladanie i zageszczanie kolorowych mieszanek powinno odbywaé si¢ wedtug ogélnie obowigzujgcych zasad i
sprzetem stosowanym do konwencjonalnych mieszanek mineralno-asfaltowych. Deska rozktadajagca powinna by¢
podgrzewana i mie¢ wiaczong wibracje. W miarg mozliwoéci kolejne pasy nawierzchni faczy¢ na cieplo bez obcinania
krawedzi. Jesli to konieczne, to do smarowania uzywac kolorowe lepiszcze.

Ze wzgledu na szybkie chlodzenie cienkiej warstwy zaleca si¢ ukiadanie kolorowej mieszanki w sprzyjajacych
warunkach atmosferycznych: brak opaddw, pogoda bezwietrzna, temperatura otoczenia >10°C. W przypadku
przechlodzenia warstwy podloza nalezy stosowaé podgrzewanie podloza przed rozloieniem cienkiej warstwy
$cieralnej. Podgrzewanie podioza nie moze powodowaé przegrzania lepiszcza w tej warstwie.

Zaggeszczenie
Zageszczanie nalezy rozpoczgé niezwlocznie po roztozeniu mieszanki. Do zageszezaniu mieszanki nalezy stosowad

tylko walce stalowe gladkie bez wibracji (skropione woda). Koniec efektywnego zageszezenia uzyskuje sig w
temperaturze 90°C.
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